
广西技工院校优质课程评选教学设计

专业名称 新能源汽车制造与装配 课程名称 电动汽车总装技术

教学内容 终装线的装配工艺 课 时 4课时

教学对象 19 新能源 1班 授课教师 姚聪聪

授课时间 2021 年 5 月 6日 授课地点 新能源汽车实训中心

一、课程分析、学材分析

《电动汽车总装技术》是中等职业学校新能源汽车制造与装配专业的一门专业必修课程。该谋程的学

习寄《汽车机械基础》、《新能源汽车认知》 等前续课程的支持，同时支撑《新能源汽车构造与维

修》、《新能源汽车维护 与保养》等后续课程的学习。 《电动汽车总装技术》 是机械出版社出版

的，由 5 大学习模块组成，共计 72 学时完成，源于典型工作任务的学习任务，通过体系化的引导问

题，指导学生在完整的行动中进行工学结合一体化的学习，在培养专业能力和个人能力的同时，帮助

学生学习工作过程知识，促进关键能力和综合素质的提高。该课程的教学运行以工作任务为目标，以

工作过程为导向，工学一体的教学模式，教学过程中综合运用案例教学法和小组合作教学法等多种教

学方法，以及六步一翻转、混合式教学模式，全面落实课程目标。

二、学情分析（学习对象及特征）

本班为二年级学生，平均年龄 17 岁，已经掌握了底盘线的装配工艺，但基础不扎实，缺乏逻辑性，

会使用新能源汽车基本维修工具,语言表述能力差，团队协作意识不够，有一定的自学能力，喜欢玩

游戏对电子产品感兴趣，喜欢动手操作，具有较强探兖欲和表现欲。

三、教学目标

知识与技能目标：

1.能正确认识终装线的装配工艺，并且 85%以上的学生会正确安装。

2.能够通过自学与合作，装配任务之玻璃升降器的装配，并且 85%以上的学生会操作。

过程和方法目标：

1．通过学习通学生提前观看线上视频，学习终装线的装配工艺，参与主题讨论及完成线上习题，锻

炼学生自主学习的能力。

2．通过小组合作探究的过程，小组成员都要完成一遍玻璃升降器的装配。

情感态度和价值观目标：

1.培养自主查找资料、主动探索的学习习惯，养成独立思考，逐渐形成自主学习能力。

2.增强团队合作意识。

四、教学内容

能够通过自学与合作，装配任务之玻璃升降器的装配，并且 85%以上的学生会操作。

教学重点：写出终装线的装配工艺。教学难点：操作工作任务——玻璃升降器装配教学策略：学生先

自主查找资料，通过观看学习通线上视频，完成主题讨论，并对知识点进行线上测试。线下学生分成

小组自主查找资料完成任务，然后教师和学生共同讨论终装线的装配工艺，突破教学重、难点。



五、教学资源

多媒体设备一套、白板、彩色卡纸、彩色笔、汽车 2 台，工具 4 套

六、教学实施

教学环节及

课时分配
教学内容 学生活动 教师活动

教学

手段

教学

方法
设计意图

任务准备

（课前）

1.布置线上课前学习任务（查看

视频和云教材， 预习终装线的

装配工艺；完成课前主题讨论和

线上作业。）

2.监督查看学生课前学习情况。

3.开展主题讨论。

4.进行 7S 管理活动

1.按时并

主动、认真

完成 课前

各项 学习

任务。

2.学生按

座位坐好，

准备课本、

笔记本和

笔，做好上

课准备

1.发布课

前学习任

务；

2.监 督

查 看学

生课前学

习情况；

3.分析反

馈出来的

学习情况

调整教学

策略、重

难点，课

件等。

4.教师检

查着装、

卫生、点

名；准备

并摆放教

学设备工

具；整顿

学生纪

律、安排

座位

手机
自主

探究

1.培养学

生良好的

自主学习

习惯；

2.为实施

有效课堂

教学打下

基础。

3.培养学

生养成 7S

习惯和良

好的学习

习惯。

一、导入

（2min）

教师提问：同学们知道电动汽车

的终装线的装配车间有哪些零部

件组成，装配工艺流程呢？

思考、回答

问题
提出问题

问答

法

引导学生

进入学习

状态。



二、布置任

务（3min）

按小组分别写出车间终装线装配

工艺流程，完成工作任务——玻

璃升降器装配。

任务一：每个小组把车间终装线

的装配工艺写在白板上，（可以

查阅课本、学习通查阅资料或者

上网搜索）完成后每组派代表上

台汇报？

任务二：每个小组成员讨论动手

把玻璃升降器拆卸并装配到位，

每名同学至少拆装一遍，在操作

的过程中需要上传学习通 APP 进

行评价打分。最后每一组派代表

上台汇报在装配的过程中遇到的

难点，怎样克服的。如果哪些小

组对任务不理解的，可以私下向

我求助。下面我们开始工作。

仔细聆听

任务要求

及分工要

求

介绍学习

任务和内

容；讲解

任务要求

及分工要

求

情景

导入

让学生明

确学习任

务和内容

三、任务实

施：终装线

的装配工艺

及玻璃升
降器的装
配
（133min）

任务一：写出终装线的装配工艺

汽车终装线作为汽车整车装配的

最后一个环节，承担着电动汽车

的电机控制器、高压保险盒、

DC/DC、车载充电机以及座椅、加

注和安全检测等主要工作内容

电动汽车在进入终装线前，四轮

已经装配完成。在终装线，电动

汽车四轮落地停放在输送板链

上。装配工艺主要体现在低工位

的装配作业，本任务主要以电机

控制器、高压保险盒、DC/DC 转

换器、车载充电机等电动汽车特

有的零部件总成装配为典型装配

工艺进行说明。

1.电机控制器装配：电机控制器

是驱动电机的“大脑”， 接收来

自整车 VCU 控制信号，同时完成

动力电池输出直流电压到交流电

压的逆变过程以及能量回收交流

电压到直流电压的整流过程。它

1.查阅相

关资源，合

作完成 OK

线发动机

舱内检查。

2.完成后，

每组派代

表认真回

答问题，成

员补充。

1. 查阅相

关资源，合

作完成 OK

线车辆功

能检查。

2.完成后，

每组派代

表认真回

答问题，成

员补充。

老师观察

学生讨论

及完成任

务的情

况，适当

引导。完

成后教师

随机抽取

学生回答

问题

老师观察

学生讨论

及完成任

务的情

况，适当

引导。

任务

驱动

1. 培养学

生学会主

动搜索查

找资料的

学习能力；

2. 养成良

好的合作

团队意识。

1. 培养学

生学会主

动搜索查

找资料的

学习能力；

2. 养成良

好的合作

团队意识。



是电动汽车核心零部件的重要项

之一，对整车性能起着决定性作

用。

注意事项：

1)装配前，目测检查电机控制器

各插接插头内的针脚是否有缺

失、歪斜；检查工具。

2)插接驱动电机电源线束时，注

意插头保险。

3）插接驱动电机电源线束时，避

免正负极线束混淆，对正线束插

头的装配位置。

2.高压配电盒的装配：高压保险

盒内部主要是由监测模块和高压

熔断器组成，肩负着对高压回路

中高压线束以及高压用电器的过

流保护的重任，即在大电流或短

路电流通过时，及时熔断以保护

高压用电器不因大电流的冲击而

受到损害，避免高压线束升温甚

至熔断起火。

注意事项：

1）装配前，目测检查高压保险盒

各插接插头内的针脚是否有缺

失、歪斜；检查工具。

2)插接动力电池快充线束到高压

保险盒时，注意线束插头的保险。

3)插接电机控制器电源线束到高

压保险盒上时，应注意对正线束

插头的配合位置，旋紧锁止。

1.查阅相

关资源，合

作完成 OK

线配备检

查。

2.完成后，

拍照上传

学习通任

务点，各组

派代表汇

报成果，成

员补充。

老师观察

学生讨论

及完成任

务的情

况，适当

引导。

1. 培养学

生学会主

动搜索查

找资料的

学习能力；

2. 养成良

好的合作

团队意识。

1. 培养学

生学会主

动搜索查

找资料、动

手操作的

学习能力；

2. 养成良

好的合作

团队意识。



4)插接动力电池电源线束到高

压保险盒上时，应注意对正线束

插头的配合位置，旋紧锁止。

5)插接车用设备八芯线束到高

压保险盒上时，应注意对正线束

插头的配合位置，旋紧锁止。

6)高压保险盒所有线束插接完

毕后，应进行整体的装配检查。

3.DC/DC 转换器装配

DC/DC 转换器是指在直流电路中

将一个电压值的电能变换为另一

个电压值的电能的装置。电动汽

车等新能源汽车利用 DC/DC 转换

器来实现高、低压之间的转换，

并将转换完的低压电提供给用电

设备以及给蓄电池进行充电。相

比与传统汽车，在使用 DC/DC 转

换器之后，可以省去了交流发电

机。

注意事项：

装配前，目测检查高压保险盒各

插接插头内的针脚是否有缺失、

歪斜；检查工具。

2)插接动力电池快充线束到高压

保险盒时，注意线束插头的保险。

插接电机控制器电源线束到高压

保险盒上时，应注意对正线束插

头的配合位置，旋紧锁止。

4)插接动力电池电源线束到高压

保险盒上时，应注意对正线束插

头的配合位置，旋紧锁止。

5)插接车用设备八芯线束到高压

保险盒上时，应注意对正线束插

头的配合位置，旋紧锁止。

6)高压保险盒所有线束插接完毕

后，应进行整体的装配检查。

4.车载充电机装配

车载充电机是指固定安装在电动

汽车上的充电机，采用慢充电方

式，具有为电动汽车动力电池，

安全、自动充满电的能力， 充电

机依据电池管理系统(BMS)提供

的数据，能动态调节充电电流或

电压参数，执行相应的动作，完

成充电过程。



注意事项：

装配前，目测检查车载充电机各

插接插头内的针腾脚是否有缺

失、歪斜；检查工具。

2)插接动力电池慢充线束到车载

充电机时注意线束插头的保险。

插接去往高压保险盒电源线束

时，应注意对正线束插头的配合

位置(插头保险)。

4)插接低压控制信号线束到车载

充电机时应注意对正线束插头的

配合位置(侧面的锁止保险)。

5)车载充电机所有线束插接完毕

后，应进行整体的装配检查。

5.安全性能综合测试

安全性能综合测试可实现耐压、

绝缘、接地、泄漏、功率、启动

六项功能联合测试， 六项测试

10s 完成，内置隔离变压器，LCD

显示， 率先实现 0.2s 稳定升压

升流。

任务二：玻璃升降器装配工艺

同学们观看学习通视频，根据线

下装配玻璃升降器的任务进行点

评，边拆边评价。



四、展示总

结（20min）

1、各小组展示经讨论得出的成

果，小组派成员写出终装线装配

工艺。

2、课堂利用五菱汽车玻璃升降

器，各组讨论动手将玻璃升降器

拆装，完成的过程中进行评价。

最后并派代表汇报经验，教师检

查小组学习成果，小组相互评价。

学生代表

发言、展示

组织课堂

游戏；

认真聆听

学生发

言、适当

引导

手

机、

投屏

一体

机

1. 培养学

生的语言

表达能力、

敢于质疑

和沟通能

力；

2. 增强团

队荣誉感。

五、总结课

堂（5min）

1.让学生总结知识点，说出易错

点；

2.学生自我总结、评价；

1.进行自

我总结、评

价；

2. 回顾、

巩固知识

点。

1. 教师

倾听学生

的自评；

2． 对学

生的发言

适当地引

导和强调

关键点。

帮助学生

梳理知识

点，强调在

学习过程

中的易错

点，加深印

象，巩固知

识。

六、布置作
业（2min）

请大家课后查找两种车型的玻璃

升降器装配工艺进行对比，找出

异同之处。

记录作业 布置作业

课

本、

手机

课后拓展



七、教学评价

八、板书设计

九、教学反思与整改

1.问题：评价时部分学生没有认真对操作的同学进行评价。

2.改进方法：制定组内成员相互监督机制，调动懒散学生的主动性，提高集体荣誉感。

3.优点沉淀：实操前让学生观看微课，给学生起到了很好的示范作用，此外，学生相互之间的互相监

督和互相纠错、评价，经过一段时间的练习，学生有了一定的素养意识，在操作过程中都能按要求对

零件和工具规范地进行摆放和清洁。


